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モ
ト
・
メ
ン
テ
ナ
ン
ス
を
支
え
て
い
る
読
者
の

多
く
は
、
趣
味
で
バ
イ
ク
い
じ
り
を
楽
し
む
サ

ン
デ
ー
メ
カ
ニ
ッ
ク
だ
。
し
か
し
趣
味
、
道
楽
だ

か
ら
こ
そ
、
昼
食
を
コ
ン
ビ
ニ
の
お
に
ぎ
り
で
済

ま
せ
て
も
、サ
ビ
だ
ら
け
の
鉄
く
ず
に
大
枚
を

は
た
き
、
内
燃
機
加
工
や
ブ
ラ
ス
ト
や
メ
ッ
キ

や
再
塗
装
に
小
遣
い
を
つ
ぎ
込
む
自
ら
の
姿

に
、
疑
問
は
感
じ
な
い
。

同
様
に
趣
味
だ
か
ら
こ
そ
、
工
作
機
械
が

あ
れ
ば
ア
レ
が
欲
し
い
、こ
ん
な
カ
タ
チ
に
加
工

し
た
い
と
い
う
イ
メ
ー
ジ
を
具
体
化
で
き
る
と

夢
見
る
サ
ン
メ
カ
も
い
る
。
僕
は
こ
れ
ま
で
正

し
く
機
械
加
工
を
学
ん
だ
こ
と
は
な
い
し
、
旋

盤
や
フ
ラ
イ
ス
は
田
口
ガ
レ
ー
ジ
で
お
っ
か
な
び

っ
く
り
使
っ
た
ぐ
ら
い
の
経
験
し
か
な
い
。
し
か

し
、
工
作
機
械
が
金
属
の
塊
を
削
り
出
す
過

程
に
は
、
充
実
し
た
楽
し
さ
を
感
じ
ら
れ
る
。

だ
か
ら
、
旋
盤
市
場
の
プ
ロ
ス
ペ
ッ
ク
イ
ン
ダ

ス
ト
リ
ー
の
小
型
卓
上
旋
盤
に
は
心
が
と
き

め
い
た
。
第
一
に
、ガ
レ
ー
ジ
と
は
い
え
さ
ほ
ど

広
く
な
い
我
が
家
に
と
っ
て「
小
型
」で「
卓
上
」

と
い
う
キ
ー
ワ
ー
ド
が
嬉
し
い
。

ま
た
、
武
骨
な
レ
バ
ー
が
何
本
も
突
き
出
た

大
型
旋
盤
に
対
し
て
、タ
ッ
チ
パ
ネ
ル
で
操
作

で
き
る
Ｐ
Ｓ
Ｌ
４
５
０-

Ｖ
Ｄ
Ｒ
は
親
し
み
や
す

く
ス
マ
ー
ト
さ
が
あ
る
。
一
般
家
庭
用
の
単
相

１
０
０
Ｖ
電
源
で
使
用
で
き
る
の
も
い
い
。

バ
イ
ク
や
パ
ー
ツ
に
お
金
を
か
け
る
の
が
趣

味
で
あ
る
サ
ン
メ
カ
に
、
値
段
の
話
を
す
る
の

は
無
粋
か
も
知
れ
な
い
が
、15
万
円
を
下
回
る

価
格
も
大
い
に
魅
力
的
だ
。

で
も
、は
た
し
て
使
い
こ
な
せ
る
か
、
投
下
し

た
コ
ス
ト
に
対
し
て
充
分
な
満
足
度
が
得
ら

れ
る
か
は
、
正
直
言
っ
て
不
安
で
あ
る
。
工
作

機
械
を
知
っ
て
い
る
ベ
テ
ラ
ン
に
と
っ
て
は
、１
０

０
V
卓
上
旋
盤
が
ど
の
程
度
の
能
力
を
持
っ
て

い
る
か
と
い
う
興
味
も
あ
る
だ
ろ
う
。

幸
い
、
旋
盤
市
場
よ
り
モ
ニ
タ
ー
機
を
借
用

で
き
た
の
で
、
今
後
数
回
に
わ
た
っ
て
旋
盤
の

基
本
的
な
使
い
方
や
、ワ
ン
オ
フ
パ
ー
ツ
の
製
作
、

カ
ス
タ
ム
製
作
で
お
な
じ
み
の
実
践
的
な
加
工

を
行
お
う
と
思
う
。
こ
れ
に
よ
っ
て
、
一
人
で

も
多
く
の
サ
ン
メ
カ
の
バ
イ
ク
趣
味
に「
機
械
工

作
」が
加
わ
る
れ
ば
幸
い
だ
。

栗
田
　
晃

工作機械があれば、頭の中に思い描いたイメージを具現化できる。
純正パーツ流用カスタムで、パーツ同士を組み付けるカラーやステーも自作できる。

そんな夢を描いている工作好きのサンメカは少なくないが、
ハンドツールと違ってコストも高く、さらに自分に使いこなせるかどうか不安……。

そんな機械工作ビギナーのサンメカに向けて、今号からしばらくの間、
「旋盤市場」の卓上100V旋盤を使用し、旋盤加工の基礎と楽しみ方をレポートしてみよう。

PROSPEC PSL450-VDR 小型卓上旋盤

質問／卓上小型旋盤があると何ができるの？？

答え／いろいろ部品を自作できる!!

ボール盤やジグソーなどの電動工
具と違って、工作機械にはそれを
用いるためのセオリーや守るべき
手順がある。習うより慣れよという
言葉もあるが、経験ゼロのサンメカ
が工作機械を使う際は、このよう
な初心者向けの参考書を準備す
ると良いだろう。

14万2800円（税込）
取材協力／旋盤市場　薛0210-772-507 http://www.senban.jp

基礎学習に役立つ参考書
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筐
主
軸
台
の
左
端
の
カ
バ
ー
の
上
に
は
、
往
復
台
送
り

量
を
決
め
る
た
め
の
変
換
表
が
あ
る
。
Ａ
、Ｂ
、Ｃ
、Ｄ
の

４
枚
の
ギ
ア
の
組
み
合
わ
せ
で
、
ミ
リ
ネ
ジ
、イ
ン
チ
ネ

ジ
を
製
作
す
る
際
の
ピ
ッ
チ
を
決
め
ら
れ
る
。

筺
そ
の
カ
バ
ー
を
開
く
と
、
内
部
は
こ
ん
な
感
じ
。
な
お

ネ
ジ
切
り
を
行
わ
な
い
際
に
は
、こ
の
ギ
ア
変
更
は
不
要

だ
。
モ
ー
タ
ー
と
主
軸
は
樹
脂
製
の
歯
付
き
ベ
ル
ト
で
駆

動
さ
れ
て
い
る
こ
と
が
分
か
る
。

笨
Ｐ
Ｓ
Ｌ
４
５
０-

Ｖ
Ｄ
Ｒ
の
操
作
盤
は
サ
ン
メ
カ
に
も
直

感
的
に
使
え
る
タ
ッ
チ
パ
ネ
ル
式
。
モ
ー
タ
は
Ｄ
Ｃ
ブ
ラ

シ
レ
ス
タ
イ
プ
で
、
主
軸
は
無
段
階
で
変
速
す
る
。
ま
た

ワ
ン
タ
ッ
チ
で
正
転
、
逆
転
が
可
能
。

笶
チ
ャ
ッ
ク
の
上
に
は
透
明
樹
脂
製
の
カ
バ
ー
を
装
備
。

こ
の
カ
バ
ー
は
チ
ャ
ッ
ク
ハ
ン
ド
ル
を
チ
ャ
ッ
ク
に
挿
し
た

ま
ま
回
転
さ
せ
る
な
ど
の
事
故
を
防
ぐ
安
全
装
置
で
、

こ
れ
を
下
げ
な
い
と
モ
ー
タ
ー
が
回
転
し
な
い
。

笄標準装備の三爪チャックはスクロールタイプで、爪
が同時に動いて工作物のセンターを出しやすい。爪
の向きで工作物に対して外掛け、内掛けを変更でき
るが、爪と溝の組み合わせには決まりがある。

笵チャックを回している主軸とともに回転する、ベッド
下のネジ切り用親ネジの回転に合わせて、往復台を
自動的に送るための往復台自動送りレバー。この旋
盤では縦送り、横送りの２系統の自動送りが可能。

笘旋盤本体を縦方向に走るベッドの上を動く往復台
は、刃物台横方向ハンドル下にある往復台縦方向ハ
ンドルで動かす。工作物の外径や内径を削ったり、手
動でネジ切り加工を行う時に使用する。

笙往復台の上に載った刃物台を縦方向に動かすの
が刃物台縦方向ハンドルである。往復台固定した状
態で、刃物台を旋回させて操作すると、工作物をテー
パー加工ができる。

笞芯押台後部のハンドルを回すと、芯押軸が前後す
る。ドリルチャックをセットした状態で、背面のクランプ
レバーで芯押台を固定し、工作物を回転させながら
芯押軸を前進させれば穴開け加工ができる。

笊工作物を切削するバイト（赤く塗られた切削工具）を
固定するのが刃物台。切削作業前にバイトの下に敷
板と呼ばれるスペーサーを入れて、工作物の回転中
心とバイト先端の高さを合わせる。

笆チャックが付いた主軸台の反対側にあるのが芯押
台。ここには全長の長い工作物の振れを押さえる回
転センターや、穴開け加工を行うために写真のような
ドリルチャックを取り付けられる。

笳旋盤加工では、往復台が動く方向（正面から見て
左右方向）を縦方向と呼び、これに交差する方向を
横方向と呼ぶ。往復台の正面に付く２つのハンドル
のうち、小径の方が刃物台横方向ハンドルとなる。

組み立て式のPSL450-VDR専用台は別売品。切りく
ずや油汚れをキャッチする天板には、旋盤本体をボルト
オンで固定できる。正面にはバイトなどの道具類を収納
できる２段式の棚も装備。税込価格は１万9530円。

Spirit of Sunday-Mechanics

P
S
L
4
5
0-

V
D
R
の
標
準
付
属
品
。
主
に
ネ

ジ
切
り
の
た
め
の
ギ
ア
や
芯
押
台
の
固
定
セ
ン
タ

で
、切
削
に
必
要
な
バ
イ
ト
な
ど
は
別
途
購
入
す

る
。
旋
盤
市
場
で
は
豊
富
な
オ
プ
シ
ョ
ン
パ
ー
ツ

と
共
に
、各
種
消
耗
品
の
準
備
も
万
全
だ
。

●笊

PSL450-VDRの主なスペック

心間 450mm

心高 105mm

上振り 210mm

主軸テーパー MT3

主軸貫通穴 φ20mm

主軸回転数 150̃2000rpm

ネジ切り メートル0.25-3.0mm  17種類

インチ8-24TPI  10種類

モーター出力 1000W

電源 AC100V  50-60Hz

本体寸法 W900×D490×H400mm

本体重量 120kg
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φ20mmの加工物をφ18mmに仕上げるとき、外径の切削量はいくらか？

半径で1mmマイナスさせれば良いことは分かる。でもそのために、バイトの先

端が加工物に触れてから、刃物台横方向ハンドルをどれだけ回せばよいか。

それを教えてくれるのがハンドル根元のダイアルである。この機種ではひと目

盛りで刃物台が0.02mm動く。ならば1mm削るには何目盛り進めば良いのだ

ろうか？ あるいはバイトと工作物の関係で、一度にどれくらい削り込めばビ

ビらずきれいに仕上がるだろうか？ これらは体で覚えるしかない。

外径削りのポイントは
ダイアル目盛りと送り量。

本来は工作物を削るための機械だが、工作物を安定して回転させられる機能

を利用すれば、エンジンパーツの磨き作業などにも使用できる。例えばカーボ

ンが堆積した吸排気バルブをチャックすれば、バルブフェイスの汚れ落としと

研磨があっという間にできる。同様にカムシャフトをくわえて、心押台にローリ

ングセンターを取り付けて反対側から押さえれば、フリクションロスの軽減に

効果的な、カムジャーナルの鏡面加工だって可能だ。

ハンドツールでは面倒な
パーツ加工もできる。

笊刃物台横方向ハンドルのダイアルは、ひと目
盛り0.02mm。一方、目盛りは１周を50等分し
ている。つまり１周回せば１mm進む。

笆それなら簡単だが、例えば目盛りが20だと直
感的に0.2mmと思いがちだが、実際は0.4mm
となる。25で0.5mm、30だと0.6mm。

笳工作物の中心に穴を開ける時、加工面に
直接ドリルの刃を当てても逃げてしまう。そん
なときは、まずセンタドリルで中心を決める。

笘心押台にセットしたドリルチャックにセンタド
リルを取り付けたら、工作物を回転させながら
心押台ハンドルで押しつける。

カムを固定して、研磨剤を塗ったウエスでジャ
ーナルをシコシコやっても、均等に磨けない。
だがカムを回せばこの通り。

バルブステムをくわえて回転させ、カーボンで
汚れた傘部分にサンドペーパーを当てれば、ほ
んの一瞬でクリーニングが完了する。

旋盤の上にバルブやカムを並べると、これらを
ガリガリ削ってプロファイルを変えるのかと思
うかも知れないが、目的はそうじゃない。

笙センタドリルで中心が決まったら、ドリルの刃
に付け替えて本格的に穴を開ける。焼き付か
ないように潤滑油を垂らすこと。

笞加工が終わったら、面倒がらずに機械周辺
の切りくずを清掃すること。思わぬ切り傷の原
因になるし、タイヤに刺さればパンクする。

まずは狙った寸法通りに削ってみよう!!
エンジンチューニングにも使える卓上旋盤。

旋盤があるとどんな工作ができるのだろう。工作好きのサンメカなら、それを想像するだけでワクワクしてくるはずだ。
しかし基本的な操作にも慣れなくてはいけない。そこでここでは、アルミの丸棒をチャックにつかんで外径と端面を削ってみた。

同時に、旋盤でできるバイクパーツの加工も紹介しよう。ビギナーにとって寸法が指定された加工は難しいが、現物勝負の加工は意外と簡単！？
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他機種の純正ピストンを流用したエンジンチューニングを計画した時、ピストン

ピン径が合えば可能性はかなり高まる。しかしトップランド部分が邪魔で、ピ

ストンとヘッドが接触しそうだ……。そんなとき旋盤があれば、自作可能な専用

ジグが必要になるが、ピン上寸法を調整できる。単気筒エンジンであれば、や

はり自作のジグを介してシリンダーをくわえて、クランクケースと接するベース端

面を切削して、コンプレッションを上げるチューニングもできる。

どこにでもあるステンレス製のキャップボルトも、ちょっとテーパー加工が施さ

れているだけでオシャレに見えてくるもの。今ではそうした加工済みのボルトも

売っているが、自分が欲しいサイズや長さが手に入らないこともあるし、値段も

結構高い。そこで刃物台を僅かに旋回させて、くわえたキャップボルトを削って

みると、笑ってしまうぐらい簡単にスペシャルボルトができる。フルテーパーも

良し、座面にフランジを残すも良し、光る個性を演出できる。

買えば高いスペシャルボルトを
テーパー加工で自作する。

専用ジグが自作できれば
上級エンジンパーツ加工も。

笊テーパー加工に用いるのは、適当なサイズ
のキャップボルトと長ナット。ネジサイズで外径
の小さいワッシャーがあるとなお良い。

笆刃物台縦方向送り台の固定用ビスを緩め
ると、刃物台自体が旋回できる。傾ける方向に
よって外径テーパーと内径テーパーが可能。

笳テーパー角度をどの程度に設定するかは、キ
ャップボルトのキャップ部分の肉厚による。今
回は10°に設定してみた。

笞左の２本はフルテーパー、一番右は僅かにフ
ランジをつけてみた。端面の加工を組み合わ
せれば、さらにスペシャルになる。

笙テーパー加工は往復台を使わず、刃物台の
縦方向送りと横方向送りのみを使う。横方向
への送りは、テーパー具合を見ながら決める。

笘長ナットをチャックして、そこにキャップボルトを
ねじ込む。ワッシャーがあれば、ボルトとナットに
隙間ができるのだ。

ピ
ス
ト
ン
ス
カ
ー
ト
に
収
ま
る
丸
棒
を
用
意
し
て
、ピ
ス
ト

ン
ピ
ン
代
わ
り
と
な
る
丸
棒
と
の
間
を
ボ
ル
ト
ナ
ッ
ト
で

固
定
す
る
。
こ
れ
を
チ
ャ
ッ
ク
に
く
わ
え
て
、ト
ッ
プ
ラ
ン
ド

部
分
の
面
出
し
を
行
い
、
必
要
な
寸
法
ま
で
端
面
を
追
い

込
む
。
手
作
業
で
は
ど
う
し
よ
う
も
な
い
加
工
だ
。

Spirit of Sunday-Mechanics PROSPEC PSL450-VDR 小型卓上旋盤
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旋
盤
市
場
の
旋
盤
ラ
イ
ン
ナ
ッ
プ
と
オ
プ
シ
ョ
ン
の
一
例
。

省スペースで旋盤加工が可能なコンパクトモデル

刃物台送り台にデジタルカウンターが付いた上位機種。

ベーシックな機能で余裕のサイズ。

今回モニター機を
提供してくれた
「旋盤市場」とは……

PROSPEC PSL350-VD
価格 ７万9800円（税込）

PROSPEC PSL350-VDD
価格 ８万9700円（税込）

PROSPEC PSL550-PA
価格　11万3400円（税込）

チャック径は125mm、ベッド上の
振りは250mmあるので、大きな工
作物も加工しやすい。設置スペー
スに余裕のあるサンメカ向き。

主軸台ボックス内のギアを組み替
えることで、ピッチ0.4～3.0mmの
ミリネジと、10～44TPIのインチネ
ジを切ることができる。

旋盤やフライス盤の総合サイト。オプションパーツの情報はもちろん、基
本的な切除の説明など本誌読者にもためになる情報などが豊富。今回
使用した旋盤やフライス盤、オプションパーツも注文できるので気軽にサ
イトを覗いてみてはいかがだろうか。http://www.senban.jp

PSL450-VDRよりも大きな、心間
550mmサイズながら、操作系をシ
ンプルにすることでコストを抑えた。
主軸速度は正逆６段階切替。

ホイールカラーや各種スペーサー
などの加工は、このサイズでもこな
せる。バイク以外のホビー系ユー
ザーにも好評。

基本スペックは上のPSL350-VD
と同じだが、チャック径が100mm
となり（PSL350-VDは80mm）刃
物台の縦／横方向送りハンドル
にデジタルカウンターを装備。バイ
トが工作物に触れたところでゼロ
リセットすれば、切削量を直読でき
る。ホイールカラーや各種スペー
サーなどの加工は、このサイズでも
こなせる。バイク以外のホビー系
ユーザーにも好評。

前ページのPSL450-VDRよりコン
パクトな心間350mmサイズで狭
い場所でも使える。旋盤市場のエ
ントリーモデルだが、無段変速の
主軸回転数はデジタルカウンター
で表示される。

外径削りから正面削り、面取りや中ぐりなど、各
種バイトをまとめたセット。シャンクのサイズは
10×10mmで、使用時は刃部先端が工作物
の回転中心に合うよう、高さを調整する。

バイト11本セット◎5800円

通称突っ切りバイトと呼ばれる通り、工作物を
切断したり溝加工を行う際に必要となる。工作
物への切り込み量に応じて、ホルダー部分か
ら突き出す刃の量を調整する。

切り落としカッター◎2500円

規格寸法のMT2テーパーで心押台にセットさ
れるツールは、上から13mmドリルチャック
（3800円）、回転センター（3800円）。下は主軸
スピンドルの固定センター（1200円）。

心押ツール各種

標準装備の三爪スクロールに対して、すべての
爪が独立して動くため、円筒以外の工作物をく
わえられ、なおかつ偏心加工も可能になる。工
作物の保持力も高い。

四爪チャック◎１万2800円

チャックに代えて主軸に取り付け、チャックでは
くわえられない加工物を固定するツール。長穴
部分に面板用クランプキット24PC（980円）で
押さえつけて回転させる。

面板◎3980円


